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Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne

A  OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci, skutkiem bedzie
kalectwo lub $mier¢.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najciezsze obrazenia ciata lub $mierd.

/A OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwosé pogorszonych rezultatéow pracy i uszkodzen wyposazenia.

Urzgdzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz uzna-

nymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej

obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Wszystkie osoby, zajmujgce si¢ uruchomieniem, obstuga, konserwacja i utrzymy-
wanhiem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

-  posiadac¢ wiedze na temat spawania oraz

- zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i doktadnie jej przestrzegac.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie
do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzadzeniu nalezy

- utrzymywacd w czytelnym stanie;

- chroni¢ przed uszkodzeniami;

- nie usuwac ich;

- pilnowa¢, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazdwek dotyczgcych bezpieczenstwa

i ostrzezen na urzgdzeniu przedstawiono w rozdziale instrukcji obstugi ,, Informa-
cje ogoélne”.

Usterki mogace wptyna¢ na bezpieczenstwo uzytkowania usuwac przed wtgcze-
niem urzgdzenia.



Uzytkowanie
zgodne z prze-
zZnaczeniem

Warunki otocze-
nia

Obowigzki uzyt-
kownika

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!

Urzadzenie nadaje sig¢ do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem zawar-
tym w czgséci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do zastosowania z wykorzystaniem me-
tod spawania podanych na tabliczce znamionowe;.

Inne lub wykraczajgce poza takie uzytkowanie jest traktowane jako niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazdwkami zawartymi w instrukcji obstugi
i ich przestrzeganie,

- zapoznanie sie ze wszystkimi zasadami bezpieczenstwa i ostrzezeniami oraz
ich przestrzeganie,

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnos$ci konserwacyjnych.

Nigdy nie uzywac urzadzenia do czynnos$ci wymienionych ponizej:
- rozmrazania rur,

- tadowania akumulatorow/baterii,

- uruchamiania silnikow.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z mysla o eksploatacji przemystowej. Produ-
cent nie odpowiada za szkody, jakie mogg wynikng¢ z uzytkowania w obszarach
mieszkalnych.

Producent nie ponosi réwniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z po-
wyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
- podczas pracy: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)
- podczas transportu i przechowywania: od -20°C do +55°C (od -4°F do 131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
- do50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolne od pytu, kwaséw, gazéw lub substancji korozyjnych.
Wysoko$¢ nad poziomem morza: maks. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzgdzenia tylko oso-

bom, ktdre:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzadzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.




Obowiazki per-
sonelu

Przytacze siecio-
we

Ochrona osdéb

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy do-
tyczgce bezpieczenstwa" i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i
beda ich przestrzegad.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Urzgdzenia o wysokiej mocy mogg mie¢ wptyw na jako$¢ energii elektrycznej w
sieci ze wzgledu na duzy prad wejsciowy.

Moze to dotyczy¢ niektdrych typow urzadzen, przyjmujac postac:

- ograniczen w zakresie mozliwosci podtgczenia,

- wymaganh dotyczgcych maks. dopuszczalnej impedancji sieci ",

- wymagan dotyczgcych minimalnej wymaganej mocy zwarciowej ",

") zawsze na potgczeniu z siecig publiczng
patrz Dane techniczne

W takim przypadku uzytkownik lub osoba korzystajgca z urzgdzenia muszg
sprawdzic¢, czy urzgdzenie moze zostac¢ podtaczone, w razie potrzeby zasiegajgc
opinii u dostawcy energii elektryczne,j.

WAZNE! Zwracaé uwage na prawidtowe uziemienie przytgcza sieciowego!

Prace zwigzane z urzadzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia, np.:

- iskrzenie, rozrzucanie gorgcych metalowych czastek;

- promieniowanie tuku spawalniczego szkodliwe dla oczu i dla skory;

- emitowanie szkodliwych pdl elektromagnetycznych, mogacych stanowic za-
grozenie dla zycia os6b z wszczepionym rozrusznikiem serca;

- zagrozenie elektryczne stwarzane przez prad z sieci i prad spawania;

- zwiekszone natezenie hatasu;

- emitowanie szkodliwych dymdw spawalniczych i gazéw.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z urzadzeniem nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez ochronng. Odziez ochronna musi wykazywac nastgpujgce wtasciwosci:

- trudnopalna;

- izolujgcaisucha;

- zakrywajgca cate ciato, nieuszkodzona i w dobrym stanie;

- kask ochronny;

- spodnie bez mankietow.




Dane dotyczace
poziomu emisji
hatasu

Zagrozenie ze
wzgledu na kon-
takt ze szkodli-
wymi gazami i
oparami

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- ochrong oczu i twarzy za pomocg przytbicy z zalecanym przepisami wktadem
filtrujagcym, chronigcym przed promieniami UV, wysokg temperaturg i iskrami;

- noszenie pod przytbicg zalecanych przepisami okularéw ochronnych z ostong
boczng;

- noszenie sztywnego obuwia, izolujgcego rowniez w przypadku wilgoci;

- ochrone dtoni za pomoca odpowiednich rekawic (izolujgcych elektrycznie, z
ochrong przed poparzeniem);

- stosowanie ochrony stuchu w celu zmniejszenia narazenia na hatas i ochrony
przed urazami.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powinny
przebywac z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu prze-
bywajg osoby postronne:

- Nalezy poinstruowac je o istniejgcych zagrozeniach (oslepienia przez tuk spa-
walniczy, zranienia przez iskry, szkodliwe dla zdrowia gazy, hatas, mozliwe za-
grozenia powodowane przez prad z sieci i pragd spawania, itp.).

- Udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony lub

- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Urzadzenie wytwarza maksymalny poziom cisnienia akustycznego wynoszgcy <80
dB(A) (ref. 1pW) na biegu jatowym oraz w fazie ochtadzania po zakonczeniu uzyt-
kowania zgodnie z dopuszczalnym maksymalnym punktem pracy przy obcigzeniu
znamionowym wg normy EN 60974-1.

Warto$¢ emisji na stanowisku pracy podczas spawania (i ciecia) nie moze zostac
podana, poniewaz zalezy ona od stosowanej metody i warunkdéw otoczenia. War-
tos¢ ta jest zalezna od réznych parametréw, m.in. metody spawania (spawanie
MIG/MAG, TIG), stosowanego rodzaju zasilania (prad staty, prad przemienny), za-
kresu mocy, rodzaju spawanego materiatu, rezonansu elementu spawanego, oto-
czenia stanowiska pracy itp.

Dym powstajacy podczas spawania zawiera szkodliwe dla zdrowia gazy i opary.

Dym spawalniczy zawiera substancje, ktére wedtug monografii 118 wydanej przez
International Agency for Research on Cancer wywotujg raka.

Uzywac wyciggu punktowego i wyciggu w pomieszczeniu.
Jesli to mozliwe, uzywacd palnika spawalniczego ze zintegrowanym wyciggiem.

Trzymac gtowe z dala od powstajgcego dymu spawalniczego i gazéw.

Powstajgcego dymu oraz szkodliwych gazow
- nie wdychag,
- odsysac je z obszaru roboczego za pomoca odpowiednich urzadzen.

Zadbac¢ o doprowadzenie swiezego powietrza w wystarczajgcej ilosci. Zadbac o to,
aby zawsze byt zapewniony przeptyw powietrza na poziomie co najmniej 20 m® na
godzine.

W przypadku niedostatecznej wentylacji stosowac przytbice spawalniczg z dopro-
wadzeniem powietrza.

Jesli istniejg watpliwosci co do tego, czy wydajnos$¢ odciggu jest wystarczajgca,
nalezy poréwnac¢ zmierzone wartosci emisji substancji szkodliwych z dozwolonymi
wartosciami granicznymi.




Niebezpie-
czenstwo wy-
wotane iskrze-
niem

Zagrozenia stwa-
rzane przez prad
z sieci i prad spa-
wania

Za stopien szkodliwosci dymu spawalniczego odpowiedzialne sg migdzy innymi
nastepujace sktadniki:

- metale stosowane w elemencie spawanym;

- elektrody;

- powtoki;

- 8rodki czyszczgce, odttuszczacze itp.;

- stosowany proces spawania.

Dlatego tez nalezy uwzgledni¢ odpowiednie karty charakterystyki materiatow i
podane przez producenta informacje na temat wymienionych sktadnikdw.

Zalecenia dotyczgce scenariuszy narazenia, sSrodkéw zarzgdzania ryzykiem i iden-
tyfikowania warunkéw roboczych mozna znalez¢ na stronie internetowej Europe-
an Welding Association w sekcji Health & Safety (https://european-welding.org).

Palne pary (na przyktad pary z rozpuszczalnikéw) nie mogg mie¢ kontaktu z ob-
szarem promieniowania tuku spawalniczego.

Jesli nie sg prowadzone prace spawalnicze, nalezy zamkna¢ zawdr butli z gazem
ochronnym lub gtéwny doptyw gazu.

Iskry mogg stac sie przyczyna pozarow i eksplozji.

Nigdy nie spawac¢ w poblizu palnych materiatow.

Materiaty palne muszg by¢ oddalone co najmniej o 11 metréw (36 ft. 1.07 in.) od
tuku spawalniczego lub nalezy je przykry¢ odpowiednig ostona.

Przygotowac¢ odpowiednia, atestowang gasnice.

Iskry oraz gorgce elementy metalowe moga przedostac sie do otoczenia rowniez
przez mate szczeliny i otwory. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki, aby zapo-
biec niebezpieczenstwu zranienia lub pozaru.

Nie wykonywac¢ spawania w obszarach zagrozonych pozarem lub eksplozjag oraz
przy zamknietych zbiornikach, beczkach lub rurach, jesli nie sg one przygotowane
zgodnie z odpowiednimi normami krajowymi i miedzynarodowymi.

Nie wolno spawa¢ w poblizu zbiornikow, w ktérych przechowywane sg lub byty ga-
zy, paliwa, oleje mineralne itp. Ich pozostatosci stwarzajg niebezpieczenstwo eks-
plozji.

Porazenie prgdem elektrycznym jest zawsze grozne dla zycia i moze spowodowac
Smier¢.

W obrebie urzgdzenia i poza nim nie dotyka¢ zadnych czesci pod napieciem.

W przypadku spawania MIG/MAG i TIG napigcie jest przewodzone réwniez przez
drut spawalniczy, szpule drutu, rolki podajgce oraz wszystkie elementy metalowe,
ktore sg potgczone z drutem spawalniczym.

Podajnik drutu zawsze ustawia¢ na odpowiednio izolowanym podtozu lub stoso-
wac¢ odpowiedni, izolowany uchwyt podajnika drutu.

Aby zapewni¢ odpowiednig ochrong sobie i innym osobom, zastosowac suchg
podktadke lub tez ostong izolujgca odpowiednio od potencjatu ziemi albo masy.
Podktadka lub przykrycie musi zakrywac caty obszar miedzy ciatem a poten-
cjatem ziemi lub masy.



https://european-welding.org

Btadzace prady
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Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolowane i
o odpowiednich parametrach. Luzne potgczenia, przepalone, uszkodzone lub nie-
dostosowane parametrami kable i przewody nalezy niezwtocznie wymienic.

Przed kazdym uzyciem recznie sprawdzi¢ solidnos¢ potgczen elektrycznych.

W przypadku kabli zasilajgcych z wtykiem bagnetowym nalezy obrécié kabel o co
najmniej 180° wokot osi wzdtuznej i naprezyd.

Nie owija¢ kabli i przewoddéw wokot ciata ani jego czesci.

Elektrody (elektrody topliwej, elektrody wolframowej, drutu spawalniczego itp.)
- nie nalezy nigdy zanurza¢ w cieczach w celu ochtodzenia,
- nie nalezy nigdy nie dotyka¢, gdy zrédto energii jest wtgczone.

Miedzy elektrodami dwdch zrddet spawalniczych moze wystgpi¢ np. zdublowane
napiecie trybu pracy jatowej zrédta spawalniczego. W przypadku jednoczesnego
dotkniecia potencjatow obu elektrod, w pewnych warunkach moze wystgpic¢ za-
grozenie dla zycia.

Wykwalifikowany elektryk powinien regularnie sprawdzac kabel zasilajgcy pod
katem sprawnego dziatania przewodu ochronnego.

Urzadzenia klasy ochrony I do prawidtowego dziatania potrzebujg sieci z przewo-
dem ochronnym i systemu wtykowego ze stykiem przewodu ochronnego.

Uzytkowanie urzgdzenia w sieci bez przewodu ochronnego i gnhiazda bez styku
przewodu ochronnego jest dozwolone wytgcznie wtedy, gdy przestrzega sig
wszystkich krajowych przepiséw dotyczgcych roztgczenia ochronnego.

W innym przypadku jest to traktowane jako razgce zaniedbanie. Producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za powstate w wyniku tego szkody.

W razie potrzeby zadbac¢ o wtasciwe uziemienie obrabianego elementu.

Wytgczadé nieuzywane urzgdzenia.

Podczas prac na wysokosci stosowac uprzaz zabezpieczajgca przed upadkiem.

Przed przystapieniem do prac przy urzadzeniu wytgczy¢ urzgdzenie i wyjgc¢
wtyczke zasilania.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wtozeniem wtyczki zasilania i ponownym
wtagczeniem za pomocy czytelnej i zrozumiatej tabliczki ostrzegawcze;.

Po otwarciu urzadzenia:
- Roztadowad wszystkie elementy, gromadzgce tadunki elektryczne.
- Upewni¢ sig, ze zadne podzespoty urzgdzenia nie sg pod napigciem.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie prac przy czesciach przewodzacych na-
piecie elektryczne, poprosi¢ o pomoc druga osobe, ktéra w odpowiednim czasie
wytaczy urzadzenie wytgcznikiem gtownym.

W przypadku nieprzestrzegania przedstawionych ponizej zalecenh mozliwe jest
powstawanie btgdzgcych pragddéw spawania, ktdre moga spowodowac nastepujgce
zagrozenia:

- Niebezpieczenstwo pozaru

- Przegrzanie elementéw potgczonych z elementem spawanym

- Zniszczenie przewoddéw ochronnych

- Uszkodzenie urzadzenia oraz innych urzgdzen elektrycznych

Zadbac¢ o odpowiednie potgczenie zacisku przytgczeniowego z elementem spawa-
nym.

Zamocowac zacisk przytgczeniowy elementu spawanego w miare mozliwosci jak
najblizej spawanego miejsca.



Klasyfikacja
kompatybilnosci
elektromagne-
tycznej urzadzen
(EMC)

Srodki zapew-
niajgce kompaty-
bilnosé¢ elektro-
magnetycznag

Urzgdzenie ustawic¢ z wystarczajgcg izolacjg od przewodzacego elektrycznie oto-
czenia, na przyktad izolacja od przewodzgcego podtoza lub izolacja od prze-
wodzacych stelazy.

W przypadku zastosowania rozdzielaczy prgdowych, uchwytéw z podwdjng
gtowicy itp. nalezy przestrzegac ponizszych zalecen: Réwniez elektrody nieuzywa-
nego uchwytu spawalniczego / uchwytu elektrody przewodzg potencjat. Zadbac o
odpowiednig izolacje miejsca sktadowania nieuzywanego obecnie uchwytu spa-
walniczego / uchwytu elektrody.

W zautomatyzowanych zastosowaniach MIG/MAG drut elektrodowy prowadzi¢
do podajnika drutu w petnej izolacji od zasobnika drutu spawalniczego, duzej
szpuli lub szpuli zwykte;j.

Urzadzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych,

- na innych obszarach mogg powodowac zaktécenia przenoszone po przewo-
dach lub na drodze promieniowania.

Urzadzenia klasy emisji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkalnych i prze-
mystowych. Dotyczy to rowniez obszardw mieszkalnych zaopatrywanych w
energie z publicznej sieci niskonapieciowe;j.

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzagdzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

W szczegdlnych przypadkach, mimo przestrzegania wartosci granicznych emisji
wymaganych przez normy, w przewidzianym obszarze zastosowania moga
wystgpi¢ nieznaczne zaktdcenia (np., gdy w poblizu miejsca ustawienia znajdujg
sie czute urzadzenia lub miejsce ustawienia znajduje sig¢ w poblizu odbiornikdéw ra-
diowych i telewizyjnych).

W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
dziatan, zapobiegajgcych tym zaktdceniom.

Odpornos¢ na zaktdcenia instalacji znajdujgcych sie w otoczeniu urzgdzenia na-

lezy sprawdzi¢ i okresli¢ w oparciu o uregulowania krajowe i miedzynarodowe.

Przyktady instalacji podatnych na zaktécenia, ktére moga by¢ spowodowane

przez urzgdzenie:

- urzadzenia zabezpieczajace;

- przewody sieciowe, do transmisji sygnatdow i danych;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzgdzenia telekomu-
nikacyjne;

- urzadzenia do pomiaréw i kalibraciji.
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Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemdéw z kompatybilnoscia
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystagpienia zaktdcen elektromagnetycznych mimo pra-
widtowego potgczenia z siecig nalezy zastosowac dodatkowe srodki (np.
uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Przewody pragdowe
- powinny by¢ jak najkrotsze;
- muszg przebiega¢ blisko siebie (rowniez w celu uniknigcia problemow
EMF);
- nalezy utozy¢ z dala od innych przewoddw.
3. Wyréwnanie potencjatéw
4. Uziemienie elementu spawanego
- W razie koniecznosci wykonac¢ potgczenie uziemiajgce za posrednictwem
odpowiednich kondensatorow.
5. Ekranowanie, w razie potrzeby
- Ekranowac inne urzadzenia w otoczeniu
- Ekranowa¢ catg instalacje spawalniczg

Pola elektromagnhetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas zagrozenia dla

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie oséb znajdujgcych sige w poblizu, np.
uzywajgcych rozrusznikéw serca lub aparatéw stuchowych

- uzytkownicy rozrusznikdow serca powinni zasiegna¢ porady lekarza, zanim
bedg przebywac w bezposrednim poblizu urzgdzenia oraz procesu spawania

- ze wzgleddéw bezpieczenstwa odstepy pomiedzy przewodami pragdowymi oraz
gtowicg/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwieksze

- nie nosi¢ przewodu prgdowego i pakietu przewoddow na ramieniu i nie owija¢
ich wokot ciata lub czesci ciata

Nie zbliza¢ dtoni, wtosdw, czesci odziezy ani narzedzi do ruchomych elementoéw,
takich jak np.:

- Wentylatory

-  Kota zebate

- Rolki

- Watki

- Szpule drutu i druty spawalnicze

Nie siegac¢ dtonig w obszar pracy obracajgcych sie kot zebatych napedu drutu, ani
w obszar pracy obracajgcych sie czesci napedu.

Pokrywy i elementy boczne wolnho otwierac¢ i zdejmowac tylko na czas konserwacji
i napraw.

Podczas eksploatacji

- Upewni¢ sig, czy wszystkie pokrywy sag zamkniete, a wszystkie elementy bocz-
ne prawidtowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.

Drut spawalniczy wydostajgcy sie z uchwytu spawalniczego stwarza duze ryzyko
skaleczenia (przektucie dtoni, skaleczenia twarzy i oczu, ...).

Z tego wzgledu uchwyt spawalniczy nalezy trzymac zawsze z dala od ciata (doty-
czy urzadzen z podajnikiem drutu) i nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.

Nie dotykac¢ elementu spawanego podczas spawania i bezposrednio po jego za-
koniczeniu — niebezpieczenstwo oparzenia.




Ze stygnacych elementdw spawanych moze odpryskiwaé zuzel. Dlatego podczas
obrébki dodatkowej elementéw spawanych nalezy zawsze stosowac¢ zalecane
przepisami srodki ochrony i nalezy dbac¢ o wystarczajgcg ochrong innych oséb.

Uchwyt spawalniczy oraz inne elementy wyposazenia o wysokiej temperaturze ro-
boczej nalezy pozostawi¢ do ostygniecia, zanim wykona sie przy nich jakiekolwiek
prace.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujag specjalne

przepisy
— przestrzega¢ odpowiednich przepisow krajowych i migedzynarodowych.

Urzgdzenia spawalnicze przeznaczone do pracy w przestrzeniach o podwyzszo-
nym zagrozeniu elektrycznym (np. przy kottach), muszg byé oznaczone znakiem
bezpieczenstwa (Safety). Samo urzadzenie spawalnicze nie moze sie jednak znaj-
dowac¢ w takich pomieszczeniach.

Niebezpieczenstwo oparzenia przez wyciekajgcy ptyn chtodzgcy. Wytgczyé chtod-
nice przed roztgczeniem przytgczy doptywu i odptywu ptynu chtodzgcego.

Podczas stosowania ptynu chtodzacego przestrzegac informacji zawartych w kar-
cie charakterystyki bezpieczenstwa ptynu chtodzgcego. Karte charakterystyki
bezpieczenstwa ptynu chtodzgcego mozna otrzymac w punkcie serwisowym lub
za posrednictwem strony internetowej producenta.

Do transportu urzadzen przy uzyciu zurawi stosowac tylko odpowiedni osprzet

dostarczony przez producenta.

- Zaczepiac¢ tancuchy lub liny odpowiedniego osprzetu do transportu we
wszystkich przewidzianych do tego celu punktach zaczepienia.

- tancuchy i liny mogg by¢ odchylone od pionu tylko o niewielki kat.

- Usuna¢ butle z gazem i podajnik drutu (urzadzenia MIG/MAG oraz TIG).

W przypadku zawieszenia podajnika drutu na zurawiu podczas spawania, nalezy
zawsze stosowac¢ odpowiednie izolujgce zaczepy do zawieszania podajnika drutu
(urzadzenia MIG/MAG i TIG).

Spawanie za pomocg urzadzenia podczas transportu za pomocg zurawia jest do-
zwolone tylko wtedy, gdy jest to jednoznacznie opisane w instrukcji urzgdzenia ja-
ko uzycie zgodne z przeznaczeniem.

Jesli urzadzenie jest wyposazone w pasek lub uchwyt do przenoszenia, stuzy on
wytacznie do jego recznego transportu. Pasek do przenoszenia recznego nie na-
daje sie do transportu zurawiem, wozkiem widtowym i innymi mechanicznymi
urzadzeniami podnosnikowymi.

Wszystkie elementy mocujgce (pasy, sprzaczki, tancuchy itd.), ktore bedg uzywa-
ne razem z urzgdzeniem lub jego podzespotami, nalezy poddawac regularnej kon-
troli (np. pod katem uszkodzen mechanicznych, korozji lub zmian wywotanych
wptywem srodowiska).

Okresy przeprowadzania kontroli oraz ich zakres muszg odpowiada¢ przynajmniej
obowigzujgcym normom i dyrektywom krajowym.

Niebezpieczenstwo niezauwazonego wycieku bezbarwnego i bezwonnego gazu
ostonowego w przypadku zastosowania adaptera na przytagczu gazu ostonowego.
Gwint adaptera do przytgcza gazu ostonowego po stronie urzadzenia nalezy
przed montazem uszczelni¢ za pomoca tasmy teflonowe;.

13



Wymogi do-
tyczace gazu
ostonowego

Niebezpie-
czenstwo stwa-
rzane przez bu-
tle z gazem
ochronnym

Niebezpie-
czenstwo stwa-
rzane przez
wyptywajacy gaz
ochronny

14

Zanieczyszczenie gazu ostonowego moze spowodowacd uszkodzenia wyposazenia

i obnizenie jakosci spawania, w szczegdlnosci w przypadku stosowania przewodow
pierscieniowych.

Konieczne jest spetnienie nizej wymienionych wymogoéw dotyczgcych jakosci gazu
ostonowego:

- rozmiar czastek statych < 40 um,

- cisnieniowy punkt rosy < -20°C,

- maks. zawartosc¢ oleju < 25 mg/m?.

W razie potrzeby uzy¢ filtréow!

Butle z gazem ochronnym zawierajg znajdujgcy sig¢ pod cisnieniem gaz i w przy-
padku uszkodzenia mogg wybuchngdé. Poniewaz butle z gazem ochronnym stano-
wig element wyposazenia spawalniczego, nalezy obchodzi¢ sie¢ z nimi bardzo
ostroznie.

Butle ze sprgzonym gazem ochronnym nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg tempe-
ratura, uderzeniami mechanicznymi, zuzlem, otwartym ogniem, iskrami i tukiem
spawalniczym.

Butle z gazem ochronnym nalezy montowac¢ w pozycji pionowej i mocowac zgod-
nie z instrukcjg, aby nie mogty spasc.

Trzymac butle z gazem ochronnym z dala od obwoddw spawalniczych lub tez in-
nych obwodéw elektrycznych.

Nigdy nie zawieszac¢ palnika spawalniczego na butli z gazem ochronnym.

Nigdy nie dotykac¢ butli z gazem ochronnym elektroda.

Niebezpieczenstwo wybuchu — nigdy nie spawa¢ w poblizu butli z gazem ochron-
nym, znajdujacej sie pod cisnieniem.

Zawsze nalezy uzywac butli z gazem ochronnym odpowiedniej dla danego zasto-
sowania oraz dostosowanego, odpowiedniego wyposazenia (regulatora, prze-
wodow, ztgczek itp.). Uzywac butli z gazem ochronnym oraz wyposazenia tylko w
dobrym stanie technicznym.

W przypadku otwarcia zaworu butli z gazem ochronnym nalezy odsung¢ twarz od
wylotu.

Jesli nie s prowadzone prace spawalnicze, zawor butli z gazem ochronnym na-
lezy zamknacé.

Jesli butla z gazem ochronnym nie jest podtgczona, kapturek nalezy pozostawic
na zaworze butli.

Stosowac sie do zalecen producenta oraz odpowiednich przepisow krajowych i
miedzynarodowych, dotyczgcych butli z gazem ochronnym oraz elementdow wy-
posazenia.

Niebezpieczenstwo uduszenia przez niekontrolowany wyptyw gazu ochronnego

Gaz ochronny jest bezbarwny i bezwonny, a w przypadku wyptywu moze wyprzecé
tlen z powietrza otoczenia.



Srodki bezpie-
czenstwa do-
tyczace miejsca
ustawienia oraz
transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy

- Zapewni¢ wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza — przeptyw na poziomie
co najmniej 20 m® na godzine.

- Przestrzegad instrukcji bezpieczenstwa i konserwacji butli z gazem ochron-
nym lub gtéwnego doptywu gazu.

- Jesli nie s prowadzone prace spawalnicze, nalezy zamkngc¢ zawor butli z ga-
zem ochronnym lub gtéwny doptyw gazu.

- Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac¢ butle z gazem ochronnym lub
gtowny doptyw gazu pod katem niekontrolowanego wyptywu gazu.

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Ustawic¢
urzadzenie stabilnie na réwnym, statym podtozu
- Maksymalny dozwolony kat nachylenia wynosi 10°.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg specjalne

przepisy
- Przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych i migdzynarodowych.

Wewnetrzne instrukcje oraz kontrole powinny zapewniac¢ czystosé i porzgdek
w miejscu pracy.

Urzadzenie nalezy ustawiac¢ i eksploatowac wytgcznie zgodnie z informacjami o
stopniu ochrony IP, znajdujgcymi sig¢ na tabliczce znamionowe;.

Podczas ustawiania urzgdzenia zapewnic¢ odstep 0,5 m (1 ft. 7,69 in.) dookota, aby
umozliwi¢ swobodny dostep i ujscie powietrza chtodzacego.

Podczas transportu urzgdzenia nalezy zadbac¢ o to, aby byty przestrzegane obo-
wigzujgce dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Dotyczy to

w szczegolnosci wytycznych odnoszacych sie do zagrozen podczas transportu

i przewozenia.

Nie podnosi¢ i nie transportowac wtgczonych urzgdzen. Przed przystgpieniem do
transportu lub podnoszenia nalezy wytgczy¢ urzadzenia i odtgczy¢ je od sieci za-
silajgcej!

Zawsze przed transportem systemu spawania (np. z wozkiem, chtodnicg, zrédtem
energii i podajnikiem drutu) spuscic¢ catkowicie ptyn chtodzacy i zdemontowaé
nastepujgce komponenty:

- podajnik drutu,

- szpule drutu,

- butle z gazem ostonowym.

Przed uruchomieniem i po przetransportowaniu koniecznie przeprowadzic¢
ogledziny urzadzenia pod katem uszkodzen. Przed uruchomieniem zleci¢ na-
prawe wszelkich uszkodzen przeszkolonemu personelowi technicznemu.

Urzgdzenie moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia za-

bezpieczajgce sg w petni sprawne. Jesli urzadzenia zabezpieczajgce nie sg w petni

sprawne, wystepuje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Urzgdzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed
wtgczeniem urzgdzenia.

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczac urzgdzen zabezpieczajgcych.
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Przed wtaczeniem urzgdzenia upewnic¢ sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-
grozenia.

Co najmniej raz w tygodniu sprawdzac urzadzenie pod katem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajacych.

Butle z gazem ochronnym nalezy zawsze dobrze mocowacd i zdejmowac podczas
transportu z uzyciem zurawia.

Ze wzgledu na wtasciwosci (przewodnosc¢ elektryczna, ochrona przed zamarza-
niem, tolerancja materiatowa, palnos¢ itp.), do uzytku w naszych urzadzeniach
nadaja sie tylko oryginalne ptyny chtodzace producenta.

Stosowac¢ tylko odpowiednie, oryginalne ptyny chtodzgce producenta.

Nie mieszac¢ oryginalnego ptynu chtodzgcego producenta z innymi ptynami
chtodzgcymi.

Do obiegu chtodnicy podtgczac wytacznie komponenty systemu producenta.

Jesli w nastepstwie zastosowania innych komponentéw systemu lub innego ptynu
chtodzgcego powstang szkody, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a
ponadto tracg waznos¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji.

Ptyn Cooling Liquid FCL 10/20 nie jest tatwopalny. Ptyn chtodzacy na bazie eta-
nolu moze by¢ palny w okredlonych warunkach. Ptyn chtodzgcy nalezy transpor-
towad tylko w zamknigtych, oryginalnych pojemnikach i trzymac z dala od zrédet
ognia.

Zuzyty ptyn chtodzacy nalezy zutylizowaé w fachowy sposdb zgodnie z przepisa-
mi krajowymi i miedzynarodowymi. Karte charakterystyki bezpieczenstwa ptynu
chtodzgcego mozna otrzymac w punkcie serwisowym lub za posrednictwem stro-
ny internetowej producenta.

W ostygnietym urzgdzeniu, przed kazdorazowym rozpoczeciem spawania spraw-
dzi¢ poziom ptynu chtodzgcego.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpie-

czenstwa.

- Stosowad wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zuzyciu
(obowigzuje réwniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody pro-
ducenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg listy
czesci zamiennych, jak rdwniez numer seryjny posiadanego urzgdzenia.

Sruby obudowy maja potaczenie z przewodem ochronnym zapewniajagcym uzie-
mienie elementdéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie,
dokrecajgc je podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesigcy zleca¢ przeprowadzenie kon-
troli zgodnosci urzagdzenia z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

Producent zaleca rowniez kalibracje Zzrodet energii co 12 miesigcy.




Znak bezpie-
czenstwa

Bezpieczenstwo
danych

Prawa autorskie

Zalecana jest kontrola zgodno$ci z wymogami bezpieczenstwa technicznego
przez uprawnionego elektryka

- po dokonaniu modyfikacji

- po rozbudowie lub przebudowie

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwacji

- co hajmniej co 12 miesigcy.

Podczas kontroli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego przestrze-
gac¢ odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm oraz dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego oraz Kalibracji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie ser-
wisowym. Udostepni on ha zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.

Urzadzenia z oznaczeniem CE spetniajg wymagania dyrektyw dotyczgcych
urzadzen niskonapieciowych i kompatybilnos$ci elektromagnetycznej (np. odpo-
wiednie normy dotyczace produktdw, z serii norm EN 60 974).

Fronius International GmbH oswiadcza, ze urzgdzenie spetnia wymogi dyrektywy
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod
nastgpujgcym adresem internetowym: http://www.fronius.com

Urzadzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.

W kwestii bezpieczenstwa danych uzytkownik odpowiada za:

- zabezpieczenie danych w zakresie zmian odbiegajgcych od ustawien fabrycz-
nych;

- zapisanie i przechowywanie wtasnych ustawien.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst i ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania do
druku, zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian.

Bedziemy wdzieczni za przysytanie propozycji poprawek i informacji o ewentual-
nych niescistosciach w instrukcji obstugi.
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Informacje ogélne
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Informacje ogdélne

Koncepcja
urzagdzenia

Chtodnica razem ze zrédtem pradu
spawalniczego tworzy catg jednostke.
Podobnie jak samo zrédto pradu spa-
walniczego, takze jednostka ztozona ze
zrodta pradu spawalniczego oraz
chtodnicy jest przystosowana do mon-
tazu na wozku.

Warianty Opis chtodnicy

Chtodnica kompatybilna z

urzadzenia

CU 800i (wariant standardowy)

- do pracy w trybie jednozmianowym

- Pompa ptynu chtodzgcego i wentylatory
sg wtgczane automatycznie (standardo-
wo). Mozliwo$é wyboru réznych trybow
pracy pozwala na reczng zmiane trybu
pracy chtodnicy.

- TPS 270i C Zrédta energii

CU 800i /460 V (wariant standardowy do - TPS 270i C Zrédta energii

pracy z wykorzystaniem napiecia 460 V)

- do pracy w trybie jednozmianowym

- Pompa ptynu chtodzgcego i wentylatory
sg wtgczane automatycznie (standardo-
wo). Mozliwos¢ wyboru réznych trybdw
pracy pozwala na reczng zmianeg trybu
pracy chtodnicy.

CU 800i Pro (wariant Professional)

- do pracy w trybie wielozmianowym, do
pracy w trybie uniwersalnego zakresu
napie¢, do pracy z wykorzystaniem na-
piecia 600 V;

- pompa ptynu chtodzacego i wentylator
sg wtgczane automatycznie (standar-
dowo; w przypadku opcji OPT/i CU
Flow-Thermo-Sensor, pompa ptynu
chtodzagcego i wentylator sg sterowane
elektronicznie). Mozliwo$¢ wyboru
réznych trybdéw pracy pozwala na
recznag zmiane trybu pracy chtodnicy.

- TPS 270i C Zrédta energii
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Opis chtodnicy

Chtodnica kompatybilna z

CU 1100i (wariant standardowy)

do pracy w trybie jednozmianowym
Pompa ptynu chtodzgcego i wentylatory
sg wtgczane automatycznie (standardo-
wo). Mozliwo$é wyboru roznych trybow
pracy pozwala na reczng zmianeg trybu
pracy chtodnicy.

TPS 320i - 600i Zrédta ener-
gii

iWave 300i - 500i Zrédta
energii (niekompatybilne z
zrédtami energii Mulitvolta-
ge serii urzagdzen iWave)

CU 1100i /460 V (wariant standardowy do
pracy z wykorzystaniem napiecia 460 V)

do pracy w trybie jednozmianowym
Pompa ptynu chtodzgcego i wentylatory
sg wtgczane automatycznie (standardo-
wo). Mozliwos¢ wyboru réznych trybdw
pracy pozwala na reczng zmiang trybu
pracy chtodnicy.

TPS 320i - 600i Zrddta ener-
gii

CU 1100i /MV, CU 1100i /MV RVP (wariant
z uniwersalnym zakresem napiec)

do pracy w trybie jednozmianowym

i z uniwersalnym zakresem napigc¢
Pompa ptynu chtodzacego i wentylatory
sg wtgczane automatycznie (standardo-
wo). Mozliwo$c¢ wyboru réznych trybow
pracy pozwala na reczng zmiane trybu
pracy chtodnicy.

TPS 320i - 600i Zrddta ener-
gii

CU 1200i Pro /MC (wariant Professional)

do pracy w trybie jedno- i wielozmiano-
wym, do pracy w trybie uniwersalnego
zakresu napigé, do pracy z wykorzysta-
niem napiecia 600 V;

Pompa ptynu chtodzgcego jest w wersji
standardowej regulowana elektronicz-
nie.

Wentylator zatgcza sie automatycznie.
Mozliwos¢ wyboru réznych trybow pra-
cy pozwala ha reczng zmiang trybu
pracy chtodnicy.

Do pracy ze Zrodtami energii iWave 300i -
500i konieczne jest wbudowanie opcji
LOPT/i TIG 2nd NT242" w zrédtach energii.

TPS 320i - 600i Zrddta ener-
gii

iWave 300i - 500i Zrédta
energii




Zakres dostawy

Waznosé
»0goélnych wa-
runkéw dostaw i
ptatnosci”

Aktualizacje
oprogramowania
sprzetowego.

Opis chtodnicy Chtodnica kompatybilna z

CU 1400i Pro /MC (wariant Professional) - TPS 320i - 600i Zrodta ener-
- do pracy w trybie wielozmianowym, do gii
pracy w trybie uniwersalnego zakresu - iWave 300i - 500i Zrédta
napiec, do pracy z wykorzystaniem na- energii
piecia 600 V;

- pompa ptynu chtodzacego i wentylato-
ry sg standardowo sterowane elektro-
nicznie Mozliwos¢ wyboru réznych
trybow pracy pozwala na reczng
zmiang trybu pracy chtodnicy.

Do pracy ze zrédtami energii TPS 320i -
600i konieczny jest montaz opcji ,OPT/i
TPS 2. NT242 CU 1400i" w Zrdédtach energii.

Do pracy ze Zrodtami energii iWave 300i -
500i konieczne jest wbudowanie opcji
LOPT/i TIG 2nd NT242" w zrédtach energii.

Zakres dostawy obejmuje nastepujgce elementy:
- Chtodnica

- 51l ptynu chtodzgcego w kanistrze

- 4 wkrety samowiercgce 5 X 25 mm

- Filtr powrotny ptynu chtodzgcego

- Instrukcja obstugi

,0Ogodlne warunki dostaw i ptatnosci” zgodnie z cennikiem obowigzujg w odniesie-
niu do chtodnic tylko przy zachowaniu nizej wymienionych warunkow.

CU 800i, CU 800i /460 V, CU 1100i, CU 1100i /460 V, CU 1100i /MV, CU

1100i /MV RVP:

- dla okresow eksploatacji maks. 8 h / dzien (eksploatacja w trybie jednozmia-
nowym)

- przy zastosowaniu wytgcznie oryginalnego ptynu chtodzgcego oferowanego
przez producenta urzadzenia

- przy regularnej konserwaciji i regularnej wymianie ptynu chtodzacego

CU 800i Pro, CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC:

- w przypadku trybu wielozmianowego;

- przy zastosowaniu wytgcznie oryginalnego ptynu chtodzgcego oferowanego
przez producenta urzadzenia

- przy regularnej konserwaciji i regularnej wymianie ptynu chtodzacego

Z powodu aktualizacji oprogramowania sprzetowego, w danym urzadzeniu moga
by¢ dostepne funkcje, ktére nie sg opisane w instrukcji obstugi lub odwrotnie. Po-
nadto poszczegdlne ilustracje mogg nieznacznie réznic sie od elementow
obstugowych w danym urzgdzeniu. Sposdb dziatania elementdow obstugowych jest
jednak identyczny.
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Informacje o wy-
ciekach

Informacje do-
tyczace ptynu
chtodzacego
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Ponizsze informacje o wyciekach nie obowigzujg w odniesieniu do CU 800i Pro,
CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC.

Powierzchnie uszczelnienia watu wewnatrz pompy ptynu chtodzgcego sg smaro-
wane przez ptyn chtodzgcy, dlatego zawsze moze wystapic¢ okreslony wyciek. Nie-
wielki wyciek jest dozwolony.

Po pierwszym uruchomieniu i przy ponownym uruchamianiu po dtuzszym prze-
stoju wymagany jest okreslony czas docierania pompy ptynu chtodzacego. W trak-
cie tej fazy docierania wyciek moze by¢ wiekszy. Zwykle po fazie docierania wy-
ciek ponownie staje sie¢ mniejszy. W przeciwnym razie powiadomi¢ serwis.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane uzyciem niedozwolonego ptynu chtodzacego.

Skutkiem mogg byé powazne szkody materialne.

» Stosowac wytacznie ptyn chtodzgcy dostepny u producenta. Inne ptyny
chtodzgce sg nieodpowiednie ze wzgledu na ich przewodnictwo elektryczne
oraz niewystarczajgcg wytrzymatos¢ materiatow.

» Nie mieszac¢ réznych ptynéw chtodzgcych.

» Przy wymianie ptynu chtodzgacego wymienic caty ptyn.

» W przypadku zmiany z ptynu chtodzgcego na bazie etanolu na ptyn chtodzacy
FCL 10/20 nalezy koniecznie uzy¢ zestawu Change Kit FCL10 i postepowac
zgodnie z dotgczonymi instrukcjami.

» CU1200i Pro /MC stosowac¢ wytgcznie z Cooling Liquid FCL10/20.




Opcje

OPT/i CU Flow-
Thermo-Sensor

Opcja jest dostepna dla:

CU 800i
CU 800i /460 V
CU 800i Pro

Opcja OPT/i CU Flow-Thermo-Sensor sktada sie z funkcji monitorowania tempe-
ratury ptynu chtodzgcego oraz monitorowania przeptywu.

Funkcje monitorowania temperatury i przeptywu ptynu chtodzgcego sg czescia
tego samego zestawu do montazu i mozna je zamawiac tylko razem.

Opcja jest fabrycznie wbudowana w chtodnicach CU 1100i, CU 1100i /460V, CU
1100i /MV, CU 1100i / MV RVP, CU 1200i Pro /MC i CU 1400i Pro /MC.

Monitorowanie temperatury ptynu chtodzacego
Czujnik temperatury monitoruje w trakcie spawania temperature na odptywie
ptynu chtodzgcego.

Zasada dziatania:

Gdy temperatura ptynu chtodzgcego wzrosnie do 68°C (154,4°F):
- Zrodto energii wyemituje sygnat ostrzegawczy.

- Doptyw pradu spawania nie zostanie odciety.

- Chtodnica bedzie kontynuowac¢ prace.

Gdy temperatura ptynu chtodzgcego wzrosnie powyzej 70°C (158°F):
- Zrédto energii wygeneruje komunikat o btedzie.

- Czujnik temperatury odetnie doptyw pradu spawania.

- Chtodnica bedzie kontynuowac prace.

Gdy temperatura ptynu chtodzgcego spadnie do 65°C (149°F), czujnik
temperatury przywroéci doptyw pradu spawania.

Monitorowanie przeptywu
Czujnik przeptywu monitoruje przeptyw ptynu chtodzgcego w trakcie spawania.

Zasada dziatania:

Jezeli przeptyw ptynu chtodzacego spadnie do 1—0,7 l/min (0,26—0,18
gal./min [USA]):

- Zrédto energii wyemituje sygnat ostrzegawczy.

- Doptyw pradu spawania nie zostanie odcigty.

- Chtodnica bedzie kontynuowac prace.

Jezeli przeptyw ptynu chtodzacego spadnie ponizej 0,7 l/min (0,18
gal./min [USA]):

- Zrédto energii wygeneruje komunikat o btedzie.

- Funkcja monitorowania przeptywu odetnie doptyw prgdu spawania.
- Chtodnica bedzie kontynuowac prace.

Jezeli przeptyw ptynu chtodzagcego spadnie ponizej 0,4 l/min (0,11
gal./min [USA]):

- Zrédto energii wygeneruje komunikat o btedzie.

- Funkcja monitorowania przeptywu odetnie doptyw prgadu spawania.
- Chtodnica sie wytgczy.
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OPT/i CU Level-
Sensor

Przednie
przytacza ptynu
chtodzgcego
OPTCU

OPT/i CU Torch
deflate

26

Opcja jest dostgpna dla:
- CU 1100i

- CU1100i/460V

- CU1100i /MV

- CU1100i /MV RVP
- CU 1200i Pro /MC

W przypadku chtodnicy CU 1400i Pro /MC ta opcja nalezy do wyposazenia stan-
dardowego.

Level-Sensor monitoruje poziom ptynu chtodzgcego w chtodnicy.

Jezeli w chtodnicy wystepuje zaréwno opcja OPT/i CU Flow-Thermo-Sensor,
jak i opcja OPT/i CU Level-Sensor, czujnik poziomu dziata w nastepujacy
sposob:
- Jezeli poziom ptynu chtodzacego spadnie ponizej minimalnego:

- Zrédto energii wyemituje sygnat ostrzegawczy.

- Doptyw pradu spawania nie zostanie odciety.

- Chtodnica bedzie kontynuowac prace.

Jezeli w chtodnicy zainstalowana jest jedynie opcja OPT/i CU Level-Sensor,
czujnik poziomu pracuje w nastepujacy sposob:
- Jezeli poziom ptynu chtodzacego spadnie ponizej minimalnego:

- Zrédto energii wygeneruje komunikat o btedzie.

- Czujnik poziomu odetnie doptyw pradu spawania.

- Chtodnica sie wytaczy.

Opcja jest dostepna dla:
- CU 1100i

- CU1100i/460V

- CU1100i /MV

- CU1100i/MV RVP
- CU 1200i Pro /MC
- CU 1400i Pro /MC

Tg opcje mozna stosowac¢ w potgczeniu z nastepujgcymi zrodtami energii:
- TPS 320iC
- iWave 300i - 500i

Opcja jest dostepna dla:
- CU 1100i

- CU1100i/460V

- CU 1100i /MV

- CU1100i /MV RVP
- CU 1200i Pro /MC
- CU 1400i Pro /MC

Warunki do stosowania opcji OPT/i CU Torch deflate:
- OPT/i CU Flow-Thermo-Sensor zamontowany w chtodnicy
- Przednie przytgcza ptynu chtodzgcego OPT CU zamontowane w chtodnicy

Opcja stuzagca do oprozniania/napetniania wigzki uchwytu spawalniczego np. pod-
czas wymiany korpusu uchwytu spawalniczego.
Zrodto energii nie musi by¢ przy tym wytaczone.



Zywotno$é pompy ptynu chtodzacego

Zywotnosé pom-
Py ptynu
chtodzacego w
przypadku
chtodnic prze-
znaczonych do
pracy w trybie
jednozmiano-
wym.

Zywotno$é pom-
Py ptynu
chtodzacego

w przypadku
chtodnic prze-
znaczonych do
pracy w trybie
wielozmianowym

Chtodnice

Dane dotyczace zywotnosci pompy ptynu
chtodzacego

- CU 800i, 1100i;

- CU 800i /460 V,
1100i /460 V;

- CU 1100i /MV

- CU 1100i /MV RVP

Przy prawidtowym uzytkowaniu zywotnos¢ pompy
ptynu chtodzgcego wynosi ok. 10 000 roboczogo-
dzin. Po uptywie teoretycznego okresu zywotnosci
mozliwe sg usterki pompy ptynu chtodzacego.
Aby unikna¢ dtuzszych przerw w pracy, po ok.

10 000 roboczogodzin nalezy zaplanowad wy-
miane pompy.

Chtodnice

Dane dotyczace zywotnosci pompy ptynu
chtodzacego

- CU 800i Pro
- CU 1200i Pro /MC

Przy prawidtowym uzytkowaniu zywotnos¢ pompy
ptynu chtodzgcego wynosi ok. 20 000 roboczogo-
dzin. Po uptywie teoretycznego okresu zywotnosci
mozliwe sg usterki pompy ptynu chtodzacego.
Aby unikng¢ dtuzszych przerw w pracy, po ok.

20 000 roboczogodzin nalezy zaplanowac wy-
miang pompy.

- CU 1400i Pro /MC

Przy prawidtowym uzytkowaniu zywotno$¢ pompy
ptynu chtodzgcego wynosi ok. 30 000 roboczogo-
dzin. Po uptywie teoretycznego okresu zywotnosci
mozliwe sg usterki pompy ptynu chtodzgcego.
Aby unikng¢ dtuzszych przerw w pracy, po ok.

30 000 roboczogodzin nalezy zaplanowac wy-
miane pompy.
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Ostrzezenia na urzadzeniu

Przeglad Na chtodnicy znajdujg sie symbole bezpieczenstwa i tabliczka znamionowa. Za-
bronione jest usuwanie lub zamalowywanie tabliczki znamionowej i symboli bez-
pieczenstwa. Symbole te stanowig ostrzezenie przed nieprawidtowg obstuga,
ktéra moze spowodowac powazne obrazenia i szkody materialne.

www.fronius.com

Ser.No.:

IEC 60 974-2/-10 CL.A IP 23

DD U1 l1

1~ 460 V 0.35A

Prmax 5 bar (0.5 MPa) |Pumin 1.1 kW

@]
CEE XA

Spawanie jest niebezpieczne. Aby zapewni¢ prawidtowg prace

przy uzyciu urzadzenia zgodnie z przepisami, nalezy spetnic¢

nastepujagce wymagania podstawowe:

- Spawacz musi posiadac¢ wystarczajgce kwalifikacje

- Odpowiednie wyposazenie ochronne

- Nie dopuszczac niepowotanych osob do zblizania sig do
chtodnicy i procesu spawania.

- ten dokument

- wszystkie przepisy dotyczace bezpieczenstwa i dokumenta-
cja uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich kompo-
nentdéw systemu

Nie wyrzucac¢ zuzytych urzadzen razem z odpadami komunalny-
mi, lecz utylizowa¢ je zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpie-
czenstwa.

Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po przeczytaniu w
catos$ci ze zrozumieniem nastepujgcych dokumentow:
I
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Przytaczai elementy mechaniczne
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Przytgczai elementy mechaniczne

Przytaczaiele-
menty mecha-
niczne: CU
1100i,

CU 1200,

CU 1400i

meE 6 @ ©)(7) (8 9  (10)
o=t o o e

Przdd chtodnicy Tyt chtodnicy

(1)

Zaslepka przytacza doptywu ptynu chtodzgcego (niebieski)

(2)

Zaslepka przytgcza odptywu ptynu chtodzgcego (czerwony)

(3)

Pokrywka zbiornika ptynu chtodzgcego

(4)

Wskazdwki dotyczgce konserwaciji i obstugi

(5)

Okienko kontrolne ptynu chtodzacego

(6)

Przytacze odptywu ptynu chtodzgcego (czerwone)

(7)

Przytacze doptywu ptynu chtodzacego (niebieskie)

(8)

Tabliczka znamionowa

(9)

Przytacze zrédta energii

(10)

Przytgcze gazu

- maksymalnie 20 l/min (5,28 gal./min [USA]), przeptyw gazu na re-
gulatorze cisnienia

- maksymalnie 4 bar (58,02 psi)
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Przytaczaiele-
menty mecha-
niczne: CU 800i
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Przdd chtodnicy Tyt chtodnicy

(1)

Przytacze doptywu ptynu chtodzgcego (niebieskie)

(2)

Przytacze odptywu ptynu chtodzacego (czerwone)

(3)

Pokrywka zbiornika ptynu chtodzacego

(4)

Wskazéwki dotyczgce konserwacji i obstugi

(5)

Okienko kontrolne ptynu chtodzacego

(6)

Zaslepka

(7)

Zaslepka

(8)

Tabliczka znamionowa

(9)

Przytagcze zrodta energii




Instalacja i uruchamianie
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Przed instalacjg i uruchomieniem

Bezpieczenstwo

Wskazowki do-
tyczace ustawie-
nia

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentéw sys-
temu.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo spowodowane przez spadajace lub przewracajace sie
urzadzenia.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ustawic¢ urzgdzenie stabilnie na rownym, statym podtozu.

» Po zakonczeniu montazu, wszystkie potgczenia Srubowe nalezy skontrolowac
pod katem prawidtowego zamocowania.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Zapewnic nalezytg izolacje chtodnicy.

» Zawsze nalezy upewnic sig, ze migdzy blacha dna chtodnicy a podtozem nie
ma potaczenia przewodzgcego prad elektryczny.

» Przed montazem chtodnicy nalezy usung¢ wszystkie czgsci przewodzace
prad elektryczny, jakie znajdujg sie miedzy blachg dna chtodnicy i podtozem.

Urzgdzenie posiada stopien ochrony IP23, co oznacza:

- zabezpieczenie przed wnikaniem statych ciat obcych o srednicy wiekszej niz
12,5 mm (0,49 in.);

- zabezpieczenie przed rozpylang wodg przy maksymalnym kacie odchylenia
od pionu 60°.

Powietrze chtodzace

Instalacje nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby powietrze chtodzace mogto swobod-
nie przeptywac przez szczeliny wentylacyjne na bocznych $ciankach. Zawsze na-
lezy zachowad odstep wokot urzgdzenia wynoszgcey 0,5 m (1 ft. 7,69 in.).
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Warunki gwaran-
cyjne dot. pompy
ptynu
chtodzagcego

Uzytkowanie
zgodne z prze-
zZnaczeniem

36

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wskutek zbyt
stabego nawiewu powietrza
chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody

materialne.

» W zadnym przypadku nie wolnho
zakrywad, nawet czesciowo,
otwordéw wlotowych (1) i wyloto-
wych (2) powietrza.

Otwory wlotu i wylotu powietrza

Pyt
Zwraca¢ uwage, aby metalowy pyt wytwarzany nie byt zasysany przez wentylator
do urzadzenia (np. podczas szlifowania).

Eksploatacja na wolnym powietrzu

Zgodnie ze stopniem ochrony IP23 urzagdzenie mozna ustawic¢ i eksploatowac na
wolnym powietrzu. Nalezy unika¢ bezposredniego oddziatywania wilgoci (np. w
wyniku deszczu).

Pompa ptynu chtodzgcego moze by¢ eksploatowana wytgcznie z oryginalnym
ptynem chtodzgcym producenta urzgdzenia. Praca (takze krotkotrwata) pompy
ptynu chtodzgcego na sucho jest niedopuszczalna i prowadzi do zniszczenia pom-
py ptynu chtodzgcego. W takich przypadkach producent nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialno$ci.

Urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do zastosowania w potgczeniu z kompo-
nentami systemu firmy Fronius.

Urzadzenie nadaje sig do zastosowania wytgcznie zgodnie z opisem zawartym w
czesci o zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Inne zastosowanie lub uzycie wykraczajgce poza obowigzujgce ustalenia jest trak-
towane jako niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada za wynikte
wskutek tego szkody oraz za wadliwe lub nieprawidtowe rezultaty prac.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie rowniez:

- zapoznanie sig ze wszystkimi informacjami zawartymi w instrukgji obstugi,

- postepowanie zgodne ze wszystkimi informacjami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie termindw przegladdw i czynnos$ci konserwacyjnych.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane z myslg o zastosowaniach w przemysle i
dziatalnos$ci gospodarczej. Producent nie odpowiada za szkody, jakie moga wy-
nikng¢ z uzytkowania w budynkach mieszkalnych.



Montaz chtodnicy na wézku

Informacje Aby zwigkszy¢ mobilnos¢ catego systemu spawania z chtodnicg, system spawania
ogélne mozna zamontowacd na wozku.
Chtodnice ;

1
przykrecié na /\ NIEBEZPIECZENSTWO!
wozku.

Niebezpieczenstwo stwarzane przez
przewracajace sie urzadzenia.
Skutkiem moga by¢ powazne
uszczerbki na zdrowiu i straty material-
ne.

» Jezeli system spawania nie jest wy-
posazony w transformator automa-
tyczny, chtodnice nalezy montowacd
zawsze jak najnizej.

» Wiecej informacji o wozku znajduje
sie w dokumentacji uzytkownika
danego wozka.

W celu przykrecenia chtodnicy do
woézka nalezy uzy¢ $rub zawartych
w zakresie dostawy wézka.
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taczenie chtodnicy ze zrédtem pradu spawalni-
czego

Bezpieczenstwo A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i kompo-
nenty i odtgczyc je od sieci zasilajgce;.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

taczenie chtod-
nicy ze zrédtem
energii

Przytgcze chtodnicy (1) i przytacze zrddta energii (2) musza byé czyste i nieuszko-
dzone.
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W celu przykrecenia zrédta energii
do chtodnicy nalezy uzy¢ érub zawar-
tych w zakresie dostawy chtodnicy.

Dostepne tylko w przypadku wbudowanej w chtodnice opcji OPT/i CU Torch de-
flate:

*k*k

max. 20 I/min (5.28 gal./min [US])
max. 4 bar (58.02 psi)

* Przewod gazowy gietki z zakresu dostawy chtodnicy (przewdd gazowy
gigtki jest dostarczany tylko przy wbudowanej w chtodnicy opcji OPT/i CU
Torch deflate).

b do zasilania gazem

e Maksymalnie 20 l/min (5,28 gal./min) Przeptyw gazu na regulatorze cignie-
nia / maksymalnie 4 bar (58,02 psi)
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Przytaczyc¢ filtr powrotny ptynu chtodzgcego i
przewody ptynu chtodzacego

Bezpieczenstwo

Przytaczyé filtr
powrotny ptynu
chtodzacegoi
przewody ptynu
chtodzacego

40

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i kompo-
nenty i odtgczyc je od sieci zasilajgce;.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

W zaleznosci od konfiguracji systemu filtr ptynu chtodzacego i przewody ptynu

chtodzgcego przytaczyc¢ na przedniej stronie lub na tylnej stronie chtodnicy:

- Zestaw przewodow potgczeniowych = tylna strona chtodnicy

- Wigzka uchwytu spawalniczego = przednia strona chtodnicy (mozliwe tylko
wtedy, gdy wigzka uchwytu spawalniczego dysponuje oddzielnymi przewoda-
mi ptynu chtodzgcego i w potaczeniu ze zrédtami energii TPS 270i C, TPS
320i C, iWave 300i - 500i)

Filtr powrotny ptynu chtodzacego i przewody ptynu chtodzacego z zestawu
przewodow potgczeniowych przytaczyé na tylnej stronie chtodnicy:

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane

btednym wykonaniem prac.

Skutkiem mogg by¢ powazne szkody

materialne.

» Filtr powrotny ptynu chtodzgcego
przytgczac zawsze przy przytgczu
powrotnym ptynu chtodzgcego
(czerwony).

Filtr powrotny ptynu chtodzacego i przewody ptynu chtodzacego z wigzki
uchwytu spawalniczego przytaczyé na przedniej stronie chtodnicy:

E' Prace wykonywac¢ w taki sam sposob jak na tylnej stronie

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane btednym wykonaniem prac.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Filtr powrotny ptynu chtodzgcego przytagczac¢ zawsze przy przytaczu powrot-
nym ptynu chtodzgcego (czerwony).




Napetnianie i uruchamianie chtodnicy

Napetnianie
chtodnicy

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i kompo-
nenty i odtgczyc je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jezeli ptyn chtodzgcy dostanie sie na zewnetrzng powierzchnie urzgdzenia,
nalezy go natychmiast usungé.

» Upewnic sig, ze ptyn chtodzacy nie moze przedostac sie¢ do wnetrza chtodni-
cy.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane btednym wykonaniem prac.

Skutkiem moga byé powazne szkody materialne.

» Jezeli na przedzie chtodnicy znajdujg sie przytgcza ptynu chtodzgcego, nizej
opisane prace nalezy wykonac¢ zgodnie z ilustracjami, ale podtgczy¢ do przed-
niego przytagcza doptywu ptynu chtodzacego (niebieskiego).

Stozek uszczelniajqcy w przytqczu doptywu
ptynu chtodzqcego wcisnqdé do tytu
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Uruchamianie
chtodnicy

42

Pierscieri blokujqcy przesunq¢ do tytu, az stozek
uszczelniajqcy powrdci do swojej pozycji wyjscio-
wej i ponownie puscic pierscieri blokujqcy

/A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane zbyt matg iloscig ptynu chtodzacego w chtodnicy.

Skutkiem moga byé powazne szkody materialne.

» Przed uruchomieniem chtodnicy nalezy sie upewnic, ze w chtodnicy znajduje
sie wystarczajgca ilos¢ ptynu chtodzgcego i ptyn chtodzacy jest czysty.

/A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane zbyt matym natgezeniem przeptywu ptynu

chtodzacego.

Skutkiem mogg byé powazne szkody materialne.

» Podczas spawania kontrolowac przeptyw ptynu chtodzgcego w regularnych
odstepach czasu.

» W zbiorniku ptynu chtodzgcego musi by¢ widoczny jego swobodny odptyw.




OPT/i CU Torch
deflate:
oproéznianie/
napetnianie
wigzki uchwytu
spawalniczego

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane zbyt matg iloscig ptynu chtodzacego podczas

pierwszego uruchomienia chtodnicy.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Jezeli chtodnice wyposazono w opcje OPT/i CU Level-Sensor, w przypadku
zastosowania dtugich pakietow przewododw, po pierwszym uruchomieniu
OPT/i CU Level-Sensor moze wywota¢ komunikat o btedzie.

» Nalezy wowczas uzupetni¢ ptyn chtodzacy.

Zasilanie i sterowanie chtodnicy zapewnia zrodto energii. Gdy wytgcznik zasilania

zrédta energii zostanie ustawiony w pozycji - I -, chtodnica rozpocznie prace

zgodnie z ponizszym opisem.

- wentylatory pracujg przez ok. 5 sekund.

- pompa ptynu chtodzgcego pracuje przez ok. 3 minuty. Jezeli po uptywie ok. 3
minut nie rozpocznie sig spawanie, pompa ptynu chtodzgcego sie wytaczy.

Mozliwos¢ wyboru réznych trybdw pracy pozwala na rgczng zmiang trybu pracy
chtodnicy. Dodatkowe informacje na ten temat — patrz Dostepne tryby pracy na
stronie 45

Sposdéb dziatania OPT/i CU Torch deflate:

W przypadku pracy z zastosowaniem opcji OPT/i CU Torch deflate w menu Setup
zrodta energii, w pozycji Ustawienia komponentéw dla trybow pracy AUTO i ECO
dostepny jest parametr Setup ,,Oprdznianie/napetnianie wigzki uchwytu spawalni-
czego".

Ta funkcja umozliwia przettoczenie ptynu chtodzacego z wigzki uchwytu spawalni-
czego z powrotem do zbiornika ptynu chtodzacego, na przyktad w przypadku
zmiany korpusu uchwytu spawalniczego.

Nie trzeba przy tym wytgczacd zrodta energii.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Przy opréznianiu pakietu przewodéw o dtugosci ponad 8 m (26 ft. 2,96 in.) moze

dojsé do przelania catkowicie napetnionego zbiornika ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Upewnic sig, ze przelewajgcy sie ptyn chtodzgcy zostat nalezycie zebrany i nie
przedostat sie ani na strone zewnetrzng urzgdzenia ani do wnetrza urzadze-
nia.

Jezeli temperatura ptynu chtodzacego jest nizsza niz 50°C (122 °F), proces
oprdézniania jest rozpoczynany z poziomu menu Setup zrdédta energii lub uchwytu
spawalniczego i trwa maksymalnie 60 sekund.

Po udanym zakonczeniu wymiany Korpusu spawalniczego mozna ponownie na-
petni¢ wigzkg uchwytu spawalniczego ptynem chtodzgcym.

Sposdéb postepowania przy napetnianiu wigzki uchwytu spawalniczego
o dtugosci wiekszej niz 8 m (26 ft. 2,96 in.):

E' Podtgczenie pakietu przewoddéw do zrédta energii

Maksymalnie napetni¢ chtodnice - patrz rozdziat Napetnianie chtodnicy na
stronie 41

Pakiet przewoddéw napetni¢ ptynem chtodzacym - patrz instrukcja obstugi
zrodta energii

43



44

Nie uzupetniac¢ brakujacej ilosci w zbiorniku ptynu chtodzgcego, poniewaz w
przeciwnym wypadku podczas oprdzniania wigzki uchwytu spawalniczego
nastgpi przepetnienie zbiornika ptynu chtodzacego.

Doktadniejsze informacje dotyczgce oprdzniania/napetniania wigzki uchwytu spa-
walnhiczego zawarto w instrukcji obstugi zrédta energii.



Tryby pracy

Dostepne tryby

pracy

Poszczegodlne tryby pracy nalezy wybraé w zrodle energii.

Tryb pracy Opis

on Dostepny we:
wszystkich chtodnicach
Stan pracy dostepny w CU 800i, CU 800i /460 V, CU 800i
Pro, CU 1100i, CU 1100i /460 V, CU 1100i /MV, CU
1100i /MV RVP:
praca ciggta. Gdy zrodto energii zostanie wtgczone, chtodnica
zacznie pracowac. Wentylator i pompa ptynu chtodzgcego
pracuja stale.
Stan pracy w CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC:
praca ciggta. Gdy zrodto energii zostanie wtgczone, chtodnica
zacznie pracowac. Wentylator i pompa ptynu chtodzgcego
pracujg stale. Pompa ptynu chtodzacego reguluje si¢ do mini-
malnego przeptywu ptynu chtodzgcego rownego 1,1 l/min
(0,29 gal./min [USA]). Przy wzrastajgcej temperaturze ptynu
chtodzgcego predkosc¢ obrotowa pompy i przeptyw ptynu
chtodzgcego wzrastajg automatycznie.

of f (wyt.) Dostepny we:
wszystkich chtodnicach
Stan pracy:
Brak pracy, takze po rozpoczeciu spawania.

auto Dostepny we:

(= ustawienie wszystkich chtodnicach

fabryczne)

Stan pracy w CU 800i, CU 800i /460 V, CU 800i Pro, CU
1100i, CU 1100i /460 V, CU 1100i /MV, CU 1100i /MV RVP:
Chtodnica rozpoczyna prace z poczatkiem spawania, wentyla-
tor i pompa ptynu chtodzacego pracuja.

Chtodnica pracuje jeszcze przez 2 minuty po koncu spawania.
Po uptywie 2 minut chtodnica rowniez sie wytgcza.

Stan pracy w CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC:
Chtodnica rozpoczyna prace z poczatkiem spawania, wentyla-
tor i pompa ptynu chtodzacego pracujg. Pompa ptynu
chtodzgcego reguluje sig¢ do minimalnego przeptywu ptynu
chtodzgcego rownego 1,1 I/min (0,29 gal./min [USA]), ktory
jest utrzymywany stale.

Chtodnica pracuje jeszcze przez 2 minuty po koncu spawania.
Po uptywie 2 minut chtodnica rowniez sie wytgcza.
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Zalecane zasto-
sowanie trybow

pracy

46

Tryb pracy

Opis

eco

Dostepny w:
CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC

Stan pracy w CU 1200i Pro /MC:

Chtodnica rozpoczyna prace z poczatkiem spawania, wentyla-
tor i pompa ptynu chtodzacego pracujg. Pompa ptynu
chtodzgcego reguluje sie do minimalnego przeptywu ptynu
chtodzacego réwnego 1,0 l/min (0,26 gal./min [USA]). Przy
wzrastajgcej temperaturze ptynu chtodzgcego predkosc obro-
towa pompy i przeptyw ptynu chtodzgcego wzrastajg automa-
tycznie.

Po koncu spawania pompa ptynu chtodzgcego i wentylator
pracujg jeszcze przez 2 minuty w zaleznosci od temperatury
na powrocie. Wentylatory i pompa ptynu chtodzacego sg
wytgczane po uptywie 2 minut.

Stan pracy w CU 1400i Pro /MC:

Pompa ptynu chtodzacego zaczyna pracowac z poczatkiem
spawania i jest sterowana elektronicznie w zaleznoéci od tem-
peratury na powrocie. Wentylatory rozpoczynajg prace, gdy
temperatura na powrocie ptynu chtodzgcego osiggnie wartos¢
40°C (104°F) i sg sterowane elektronicznie w zaleznosci od
temperatury na powrocie.

Po konicu spawania, w zaleznos$ci od temperatury na powrocie
ptynu chtodzgcego, pompa ptynu chtodzgcego i wentylatory
pracujg jeszcze przez 2 minuty. Wentylatory i pompa ptynu
chtodzgcego sg wytgczane po uptywie 2 minut.

Tryb pracy

Zalecane zastosowanie

on

do spawania wysokowydajnego (maksymalna wydajnosc¢
chtodzenia chtodnicy).

eco

do chtodzenia energooszczednego:

- dtuzsza zywotno$¢ pompy ptynu chtodzacego,

- mniejsze zabrudzenie elementu chtodzgcego w chtodni-
cy,

- mniejsza emisja hatasu,

- mniejszy pobdr mocy.




Odtaczanie chtodnicy od zrédta pradu spawalni-

czego

Bezpieczenstwo

Odtaczanie
chtodnicy od
zrodta energii

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i kompo-
nenty i odtgczyc je od sieci zasilajgce;.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane goragcym ptynem chtodzgacym.

Skutkiem moga by¢ powazne oparzenia.

» Przed rozpoczeciem prac pozostawi¢ ptyn chtodzgcy do ostygnigcia do tem-
peratury +25°C / +77°F.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jezeli ptyn chtodzgcy dostanie sie na zewnetrzng powierzchnie urzgdzenia,
nalezy go natychmiast usungc.

» Upewnic¢ sig, ze ptyn chtodzacy nie moze przedostac sie do wnetrza chtodni-
cy.

E| Odtaczy¢ przewody ptynu chtodzgcego od chtodnicy.

2
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/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez zwarcia.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Zabrudzenia i uszkodzenia moga doprowadzi¢ do zwarc na przytgczu chtodni-
cy.

» Podemontazu zrdédta energii zawsze zamkngé klapeg przytgcza chtodnicy na
spodzie zrédta energii.

Zamknq¢ klape przytqcza chtodnicy.



Lokalizacja i usuwanie usterek
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Lokalizacja i usuwanie usterek

Bezpieczenstwo

Lokalizacja i usu-
wanie usterek

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentéw sys-
temu.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i kompo-
nenty i odtgczy¢ je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez niedostateczne potaczenia przewodu

ochronnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Sruby obudowy sg odpowiednim miejscem do podtgczenia przewodu ochron-
nego uziemienia obudowy.

» W zadnym wypadku nie wolno zastgpowac $rub obudowy innymi, jesli nie
umozliwiajg one niezawodnego przytgczenia przewoddw ochronnych.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jezeli ptyn chtodzgcy dostanie sie na zewnetrzng powierzchnie urzgdzenia,
nalezy go natychmiast usung¢.

» Upewnic sig, ze ptyn chtodzacy nie moze przedostac sie do wnetrza chtodni-

cy.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane goragcym ptynem chtodzacym.

Skutkiem mogg by¢ powazne oparzenia.

» Przed rozpoczeciem prac pozostawi¢ ptyn chtodzgcy do ostygniecia do tem-
peratury +25°C / +77°F.

Zanotowac¢ numer seryjny i konfiguracje urzadzenia, a takze powiadomic¢ serwis,
podajac szczegdtowy opis usterki, gdy
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- pojawig sig usterki, ktdre nie zostaty wyszczegodlnione ponizej;

- opisane srodki zwigzane z usunigciem usterki okazg sig¢ nieskuteczne.
zbyt maty przeptyw ptynu chtodzacego lub jego brak

Przyczyna: Za niski poziom ptynu chtodzgcego

Usuwanie: uzupetni¢ ptyn chtodzacy. Uwaga przy stosowaniu OPT/i CU Torch de-
flate - patrz rozdziat OPT/i CU Torch deflate: opréznianie/
napetnianie wigzki uchwytu spawalniczego od strony 43

Przyczyna: Zwezenia lub ciata obce w uktadzie chtodzenia
Usuwanie: Usung¢ zwezenia lub ciata obce

Przyczyna: Zabrudzenie ptynu chtodzgcego
Usuwanie: Wymieni¢ ptyn chtodzacy i odpowietrzy¢ chtodnice

Przyczyna: Przesuniety filtr powrotny ptynu chtodzacego i / lub filtr wstepny ptyn
chtodzacego (tylko w CU 1200i Pro /MC)

Usuwanie: Oczyscic filtr ptynu chtodzgcego czysta, biezgcg woda lub wymienié
wktad filtra

Przyczyna: Uszkodzenie pompy ptynu chtodzgcego
Usuwanie: Powiadomic¢ serwis

Za mato lub brak przeptywu ptynu chtodzgcego (w CU 800i, CU 1100i, CU
1100i /MV):

Przyczyna: Unieruchomienie pompy ptynu chtodzacego
Usuwanie: Dokreci¢ wat pompy ptynu chtodzgcego (patrz rozdziat Obracanie
watem pompy ptynu chtodzacego na stronie 54). Jezeli obrécenie

watu pompy ptynu chtodzgcego jest niemozliwe, nalezy wezwac ser-
wis.

Pompa ptynu chtodzacego po przykreceniu watu pompy ptynu chtodzacego nie
dziata (w CU 800i, CU 11001, CU 1100i /MV):

Przyczyna: Zadziatat bezpiecznik termiczny pompy ptynu chtodzgcego

Usuwanie: Zaczekac, az zakonczy sie czas ochtadzania pompy ptynu chtodzgce-
g0 (2—3 minuty)

Za maty lub brak przeptywu ptynu chtodzacego (w CU 800i Pro, CU 1100i /460
V, CU 1100i /MV RVP, CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC):

Przyczyna: Unieruchomienie pompy ptynu chtodzacego
Usuwanie: Powiadomic¢ serwis

Za mata wydajnos$¢ chtodzenia
Przyczyna: Zabrudzenie chtodnicy

Usuwanie: Chtodnice przedmuchaé suchym sprezonym powietrzem (patrz roz-
dziat Przedmuchiwanie chtodnicy na stronie 62)

Przyczyna: Uszkodzenie wentylatora
Usuwanie: Powiadomic¢ serwis

Przyczyna: Uszkodzenie pompy ptynu chtodzgcego
Usuwanie: Powiadomic¢ serwis



Gtosna praca

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Za niski poziom ptynu chtodzgcego

uzupetni¢ ptyn chtodzacy. Uwaga przy stosowaniu OPT/i CU Torch de-
flate — patrz rozdziat OPT/i CU Torch deflate: opréznianie/
napetnianie wigzki uchwytu spawalniczego od strony 43

Uszkodzenie pompy ptynu chtodzgcego
Powiadomi¢ serwis

Uchwyt spawalniczy staje sie bardzo goracy (w CU 800i, CU 1100i Basic, CU
1100i, CU 1100i /MV):

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zbyt mata moc chtodnicy
Przestrzegac cyklu pracy i wartosci obcigzen granicznych

Zbyt mata moc uchwytu spawalniczego
Przestrzegac cyklu pracy i wartosci obcigzen granicznych

Zbyt maty przeptyw ptynu chtodzacego

Sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzgcego Jezeli to konieczne, uzupetnié
ptyn chtodzgcy. Uwaga przy stosowaniu OPT/i CU Torch deflate -
patrz rozdziat OPT/i CU Torch deflate: opréznianie/napetnianie
wigzki uchwytu spawalniczego od strony 43.

Sprawdzi¢ ptyn chtodzacy pod katem zanieczyszczen. Jezeli to ko-
nieczne, wymienic¢ ptyn chtodzacy

Zbyt maty przeptyw ptynu chtodzacego

Unieruchomienie pompy ptynu chtodzgcego: Dokreci¢ wat pompy
ptynu chtodzgcego (patrz rozdziat Obracanie watem pompy ptynu
chtodzacego na stronie 54). Jezeli obrocenie watu pompy ptynu
chtodzacego jest niemozliwe, nalezy wezwac serwis.

Uchwyt spawalniczy staje sie bardzo goracy (w CU 800i /460 V, CU 800i Pro, CU
1100i /460 V, CU 1100i /MV RVP, CU 1200i Pro /MC, CU 1400i Pro /MC):

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zbyt mata moc chtodnicy
Przestrzegad cyklu pracy i wartosci obcigzen granicznych

Zbyt mata moc uchwytu spawalniczego
Przestrzegad cyklu pracy i wartosci obcigzen granicznych

Zbyt maty przeptyw ptynu chtodzgcego

Sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzgcego Jezeli to konieczne, uzupetnié
ptyn chtodzacy. Uwaga przy stosowaniu OPT/CU Torch Deflate - patrz
rozdziat OPT/i CU Torch deflate: opréznianie/napetnianie wigzki
uchwytu spawalniczego od strony 43.

Sprawdzi¢ ptyn chtodzacy pod katem zanieczyszczen. Jezeli to ko-
nieczne, wymienic¢ ptyn chtodzacy

Zbyt maty przeptyw ptynu chtodzgcego
Unieruchomienie pompy ptynu chtodzgcego: Powiadomic¢ serwis
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W modelach CU 800i, CU 1100i oraz CU
1100i /MV obrécié wat pompy ptynu chtodzacego

Bezpieczenstwo A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i kompo-
nenty i odtgczyc je od sieci zasilajgce;.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

Obracanie
watem pompy
ptynu
chtodzacego
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Czyszczenie, konserwacja i utyliza-
cja
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Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Bezpieczenstwo

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie prace i funkcje opisane w tym dokumencie mogg wykonywac tylko
technicznie przeszkoleni pracownicy.

» Przeczytacizrozumiec caty niniejszy dokument.

» Przeczytad i zrozumiec wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i doku-

mentacje uzytkownika niniejszego urzgdzenia i wszystkich komponentéw sys-
temu.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez energie elektryczna.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ wszystkie uzywane urzadzenia i kompo-
nenty i odtgczy¢ je od sieci zasilajgcej.

» Zabezpieczy¢ wszystkie uzywane urzgdzenia i komponenty przed ponownym
wtgczeniem.

» Po otwarciu urzadzenia sprawdzi¢ odpowiednim przyrzgdem pomiarowym,
czy wszystkie elementy natadowane elektrycznie (np. kondensatory) sa
roztadowane.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez niedostateczne potaczenia przewodu

ochronnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Sruby obudowy sg odpowiednim miejscem do podtgczenia przewodu ochron-
nego uziemienia obudowy.

» W zadnym wypadku nie wolno zastgpowac $rub obudowy innymi, jesli nie
umozliwiajg one niezawodnego przytgczenia przewoddw ochronnych.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Natychmiast usung¢ ptyn chtodzacy, ktdry przedostat sie do wnetrza
urzadzenia lub na strong zewnetrzng urzgdzenia podczas opisanych ponizej
prac.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane goragcym ptynem chtodzacym.

Skutkiem mogg by¢ powazne oparzenia.

» Przed rozpoczeciem prac pozostawi¢ ptyn chtodzgcy do ostygniecia do tem-
peratury +25°C / +77°F.
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Symbole do-
tyczace konser-
wacji i utrzyma-
nia chtodnicy w
dobrym stanie
technicznym

Czestotliwosé
konserwacji,
czynnosci kon-
serwacyjne
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(1) Wymiana ptynu chtodzgcego

(1) @) (3) (2) Przedmuchiwanie chtodnicy

(3) Oczyscic filtr powrotny ptynu
chtodzgcego na zewnetrznej
stronie urzadzenia i filtr
wstepny ptynu chtodzgcego we
wnetrzu urzgdzenia i w razie ko-
niecznosci wymieni¢ wktad fil-
tra.

(4) Stosowac tylko chtodziwo orygi-
nalne producenta (Cooling Li-
quid FCL 10/20 oder ethanol-
basiertes Kiihlmittel)

(5) Przeczytac niniejszy dokument

Odpowiednie czestotliwosci konserwa-
cji i czynnos$ci konserwacyjne opisano
na kolejnych stronach.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wskutek uruchomienia bez ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Chtodnice uruchamiac¢ tylko po napetnieniu ptynem chtodzgcym.

» Jezeli komponentdow systemu chtodzonych wodg bedzie sie uzytkowac bez
ptynu chtodzgcego, w wigkszosci przypadkéw skutkuje to uszkodzeniem kom-
ponentdéw systemu.

Za powstate wskutek tego szkody producent nie ponosi odpowiedzialnosci, a
ponadto tracg waznos$¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane niedozwolonym ptynem chtodzacym.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Do napetniania chtodnicy stosowa¢ wytgcznie oryginalne chtodziwo produ-
centa urzadzenia (Cooling Liquid FCL 10/20 lub ptyn chtodzacy na bazie eta-
nolu).

» Inne ptyny chtodzgce sg nieodpowiednie ze wzgledu na ich przewodnictwo
elektryczne oraz niewystarczajgcg wytrzymatos¢ materiatow.

Podczas kazdego uruchamiania

- Upewnic sig, ze wszystkie pakiety przewoddw i uchwyty spawalnicze sg nie-
uszkodzone.

- Odstep wokot urzgdzenia musi wynosi¢ 0,5 m (1 ft. 7,69 in), aby byt zapew-
niony swobodny przeptyw i odptyw powietrza chtodzgcego.

- Upewnic sig, ze potgczenia Srubowe migdzy wszystkimi komponentami syste-
mu spawania sg dokrecone.

- Wszystkie przytacza ptynu chtodzgcego systemu spawania muszg by¢ szczel-
ne.

- Monitorowac ilos¢ ptynu chtodzgcego odptywajgcego do zbiornika ptynu
chtodzgcego.
- Jezeli nie nastgpuje odptyw ptynu chtodzacego, nalezy znalez¢ przyczyne

tego stanu i jg usunac.



Oczyscié filtr po-
wrotny ptynu
chtodzacego na
zewnetrznej
stronie urzadze-
nia

Raz w tygodniu

- Sprawdzi¢ poziom ptynu chtodzgcego. Jezeli poziom ptynu chtodzgcego
spadnie ponizej oznaczenia ,min.”, nalezy uzupetni¢ ptyn chtodzgcy. Uwaga
przy stosowaniu OPT/CU Torch deflate — patrz rozdziat OPT/i CU Torch de-
flate: oproznianie/napetnianie wigzki uchwytu spawalniczego od strony 43

- Skontrolowa¢ czystos$¢ ptynu chtodzgcego. Jezeli to konieczne, wymieni¢
ptyn chtodzacy.

Co 2 miesigce
- Jesli wystepuje: oczyscic¢ filtr powrotny ptynu chtodzgcego na zewnetrznej
stronie urzadzenia i w razie koniecznosci wymienic¢ wktad filtra

Co 6 miesiecy
- Przedmuchiwanie chtodnicy

Co 6 miesiecy w trybie 3-zmianowym przy zastosowaniu ptynu chtodzacego na
bazie etanolu

- Przedmuchiwanie chtodnicy

- Wymiana ptynu chtodzgcego

Co 12 miesiecy w trybie 1-zmianowym przy zastosowaniu ptynu chtodzacego na
bazie etanolu
- Wymiana ptynu chtodzgcego na bazie etanolu

Co 12 miesiecy w trybie 3-zmianowym przy zastosowaniu ptynu chtodzacego
FCL 10/20
- Wymiana ptynu chtodzgcego

Tylko w razie zastosowania CU1200i Pro /MC:
- Ocazyscic filtr wstgpny ptynu chtodzgcego we wnetrzu urzadzenia i w razie ko-
niecznosci wymienic¢ wktad filtra.

WAZNE! Czyszczenie filtra wstepnego i wymiane wktadu filtra musi udokumento-
wac uzytkownik urzadzenia!

Co 24 miesigce w trybie 1-zmianowym przy zastosowaniu ptynu chtodzgcego
FCL 10/20
- Wymiana ptynu chtodzgcego

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Jezeli ptyn chtodzacy dostanie sig na zewnegtrzng powierzchnig urzgdzenia,
nalezy go natychmiast usungc.

» Upewnic¢ sig, ze ptyn chtodzgcy nie moze przedostac¢ sig do wnetrza chtodni-
cy.

59



Oczyscié filtr
wstepny ptynu
chtodzacego we
wnetrzu
urzgdzenia (tyl-
ko w CU 1200i
Pro /MC)
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* Jesli wktadu filtra nie mozna oczysci¢
bez srodkdw pomochniczych, wymieni¢
wktad filtra.

Upewnic sig, ze na powierzchniach zewnegtrznych nie znajduje sie ptyn
chtodzacy.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Ptyn chtodzgcy, ktéry dostat sie do wnetrza urzgdzenia i / lub na jego po-
wierzchnie zewnegtrzne, nalezy natychmiast usunaé.
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* Jesli wktadu filtra nie mozna oczysci¢
bez srodkdw pomochniczych, wymieni¢
wktad filtra.

=
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Sprawdzi¢, czy we wnetrzu urzgdzenia i na jego powierzchniach zewngtrznych
nie znajduje sie ptyn chtodzacy.
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Moment dokrecajgcy srub obudowy = 3
Nm (2,21 ft-lb)

Przedmuchiwa-

nie chtodnicy /\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez sprezone powietrze.

Skutkiem moga by¢ uszkodzenia elementow elektronicznych.

» W kazdym przypadku przestrzegac instrukcji w rozdziale Bezpieczenstwo od
strony 57.

» Nie przedmuchiwac z bliska elementow elektronicznych.

W celu lepszego zilustrowania, na ponizszych rysunkach przedstawiono chtodnice
bez zrodta energii. Podczas przedmuchiwania chtodnicy zrédto energii mozna po-
zostawi¢ na chtodnicy.

- Zdemontowac czesci boczne
urzadzenia i chtodnice przedmu-
chacd do czysta suchym, zreduko-
wanym sprezonym powietrzem.

- Przy silnym zapyleniu dodatkowo
wnetrze urzgdzenia przedmuchac
suchym, sprezonym powietrzem o
obnizonym cisnieniu.
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Wymleni¢ ptyn WSKAZOWKA!

chtodzacy (CU

800i, 1100i i W celu uniknigcia zanieczyszczenia sSrodowiska spowodowanego niedozwolong
1400i) utylizacjg ptynu chtodzacego:

» Ptynu chtodzgcego nie wolno wylewac¢ do kanalizacji sciekowe,.

» Utylizacje ptynu chtodzacego przeprowadzac wytgcznie zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami krajowymi i lokalnymi.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Po wyciggnieciu przewodu ptynu chtodzgcego z przytgcza pompy ptynu
chtodzgcego nalezy go natychmiast zamknac.

» Ptyn chtodzacy, ktdry dostat sie¢ do wnetrza urzadzenia lub na jego po-
wierzchnie zewnetrzne, nalezy natychmiast usunac.

Weisnqé przytqcze Push-in pompy ptynu chtodzqcego i ro(wnoczesnie wyciqgnqc¢ przewdd ptynu
chtodzqgcego z pompy ptynu chtodzqcego.
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Przewdd ptynu chtodzqgcego wetknqé w pompe ptynu chtodzqcego

6

Przewdd ptynu chtodzqcego zdjqé z przytqcza Stozek uszczelniajgcy w przytgczu doptywu
doptywu ptynu chtodzqcego ptynu chtodzqcego wcisnqé do tytu

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane uzyciem niedozwolonych ptynéw chtodzacych.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Do ponownego napetniania chtodnicy wolno stosowa¢ wytgcznie oryginalny
ptyn chtodzgcy producenta urzagdzenia — patrz takze rozdziat Informacje
dotyczace ptynu chtodzgcego na stronie 24.
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ponownie puscié¢ pierscien blokujqcy

Pierscieri blokujqcy przesunq¢ do tytu, az stozek uszczelniajqcy powrdci do swojej pozycji wyjsciowej i
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Wszystkie przewody muszg by¢ prawidtowo podtaczone i szczelne.

Sprawdzi¢, czy we wnetrzu urzadzenia i na jego powierzchniach zewngtrznych

nie znajduje sie ptyn chtodzacy.
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Moment dokrecajgcy srub obudowy = 3
Nm (2,21 ft-lb)

Wymieni¢ ptyn WSKAZOWKA!
chtodzacy (CU
1200i) W celu uniknigcia zanieczyszczenia Srodowiska spowodowanego niedozwolong

utylizacjg ptynu chtodzacego:

» Ptynu chtodzgcego nie wolno wylewa¢ do kanalizacji sciekowe,.

» Utylizacje ptynu chtodzgcego przeprowadzac wytgcznie zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami krajowymi i lokalnymi.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wycieku ptynu chtodzacego.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Po wyciggnieciu przewodu ptynu chtodzgcego z przytgcza pompy ptynu
chtodzgcego nalezy go natychmiast zamknac.

» Ptyn chtodzgcy, ktéry dostat sig do wnetrza urzgdzenia lub na jego po-
wierzchnie zewnetrzne, nalezy natychmiast usunaé.
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Weisnqc¢ przytqcze Push-in w filtrze wstepnym ptynu chtodzqcego i réwnoczesnie wyciqgnqé przewdd

ptynu chtodzqcego z filtra wstepnego ptynu chtodzqcego.
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Przewdd ptynu chtodzqcego zdjq¢ z przytqcza Stozek uszczelniajgcy w przytqczu doptywu
doptywu ptynu chtodzqcego ptynu chtodzqcego wcisnqé do tytu

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane uzyciem niedozwolonych ptynéw chtodzacych.

Skutkiem moga by¢ powazne szkody materialne.

» Do ponownego napetniania chtodnicy wolno stosowac¢ wytacznie oryginalny
ptyn chtodzgcy producenta urzagdzenia — patrz takze rozdziat Informacje
dotyczace ptynu chtodzgcego na stronie 24.




¢

ﬂ

ponownie puscié¢ pierscien blokujqcy

Pierscieri blokujqcy przesunq¢ do tytu, az stozek uszczelniajqcy powrdci do swojej pozycji wyjsciowej i

/)N

ih

t

—

Wszystkie przewody muszg by¢ prawidtowo podtaczone i szczelne.

Sprawdzi¢, czy we wnetrzu urzadzenia i na jego powierzchniach zewngtrznych

nie znajduje sie ptyn chtodzacy.
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Utylizacja
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Moment dokrecajgcy srub obudowy = 3
Nm (2,21 ft-lb)

Zgodnie z Dyrektywg Europejska i prawem krajowym, zuzyte urzgadzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarzac¢ w sposob bez-
pieczny dla srodowiska. Zuzyte urzadzenia oddac¢ do dystrybutora lub lokalnego
autoryzowanego punktu zbidrki i utylizacji. Fachowa utylizacja zuzytego urzadze-
nia umozliwia odzysk zasobodw i zapobiega negatywnemu oddziatywaniu na zdro-
wie i srodowisko.

Materiaty opakowaniowe

- segregowacd

- stosowac sig do lokalnych przepisow

- zgniata¢ kartony, aby zmniejszy¢ ich objetosc



Dane techniczne
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Dane techniczne

Informacje
ogélne

CU 800i,
CU 800i /460 V

Wydajnoé¢ chtodzenia chtodnicy jest uzalezniona od

- temperatury otoczenia;
- wysokosci ttoczenia;

- przeptywu Q (I/min) — przeptyw Q zalezy od dtugosci zestawu przewodow

potaczeniowych i srednicy przewodow.

CU 8oo0i

Napigcie sieciowe

400V AC

Tolerancja napiecia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwose sieci 50/ 60 Hz
Prad wejsciowy 0,7A
Wydajno$¢ chtodzenia przy
Q =1 U/min. + 25°C (77°F) 800 W
Q = 1l / min. + 40°C (104°F) 500 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1160 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 730 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 35m
(114 ft. 9,951in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 3.5 l/min
(0,92 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy 4,2 bar
(60,92 psi)
Pompa Pompa wirnikowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 4,51
(1,19 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

706/260/219 mm
27,8/10,24/8,62 in.

Masa (bez ptynu chtodzacego)

11,2 kg
(24,69 Ib.)

*

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzacego*

Ostrzezenie o0 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Znak jakosci

CE

* opcja
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CU 800i /460 V

Napiecie sieciowe

460V AC

Tolerancja napigcia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwosé sieci 50/ 60 Hz
Prad wejsciowy 0,35 A
Wydajnos¢ chtodzenia przy
Q =1 U/min. + 25°C (77°F) 800 W
Q=1 l/min + 40°C (104°F) 500 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1160 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 730 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 45 m
(147 ft. 7,65 in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 2 l/min
(0,53 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy 5 bar
(72,52 psi)
Pompa Pompa topatkowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 4,51
(1,19 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

706/260/219 mm
27,8/10,24/8,62 in.

Masa (bez ptynu chtodzacego)

13,9 kg
(30,64 1Ib.)

Funkcja monitorowania przeptywu*

(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzacego*

Ostrzezenie o 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Znak jakosci

CE, CSA

* opcja



CU 800i Pro

Jezeli zrédto energii TPS 270i C jest eksploatowane razem z chtodnicg CU 800i
Pro, chtodnica nie dysponuje maksymalng wydajnoscig pompy.

CU 800i Pro

Napigcie zasilajgce 24V DC

Prad wejsciowy L,4 A
Wydajnos¢ chtodzenia przy

Q =1 U/min. + 25°C (77°F) 850 W

Q = 1l / min. + 40°C (104°F) 510 W

Q = maks. + 25°C (77°F) 1200 W

Q = maks. + 40°C (104°F) 750 W

Maks. wysoko$¢ ttoczenia 35m

(114 ft. 9,951in.)

Maks. wydajnos¢ pompy 3,5 l/min

(0,92 gal./min [USA])

Maks. cisnienie pompy 4 bar

(58,02 psi)

Pompa Pompa wirnikowa

Zywotno$é pompy do 20 000 h

Objetosé ptynu chtodzacego 4,51

(1,19 gal. [USA])

Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

706/260/219 mm
27,8/10,24/8,62 in.

Masa (bez ptynu chtodzacego)

9.4 kg
(20,72 1Ib.)

Funkcja monitorowania przeptywu*

(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu

Ostrzezenie 0 68°C (154,4°F)

chtodzacego*
Komunikat o btedzie 70°C (158°F)
Znak jakosci CE, CSA
* opcja
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CU 1100i,
CU 1100i /460 V
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CU 1100i

Napigcie sieciowe

400V AC

Tolerancja napiecia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwos¢ sieci 50/ 60 Hz
Prad wejsciowy 0,7A
Wydajno$¢ chtodzenia przy
Q =1 l/min. + 25°C (77°F) 1100 W
Q = 1l / min. + 40°C (104°F) 800 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1500 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1100 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 35 m
(114 ft. 9,951in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 3.5 l/min
(0,92 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy 4,2 bar
(60,92 psi)
Pompa Pompa wirnikowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 61
(1,59 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
(27,95/11,81/9,06 in.)

Masa (bez ptynu chtodzacego)

13,6 kg
(29,98 Ib.)

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie o0 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Czujnik poziomu*

(funkcjonalnos¢ zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzgadze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE

* opcja



CU 1100i /460 V

Napiecie sieciowe

460V AC

Tolerancja napigcia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwosé sieci 50/ 60 Hz
Prad wejéciowy 0,35 A
Wydajnos¢ chtodzenia przy
Q =1 U/min + 25°C (77°F) 1100 W
Q=1 l/min + 40°C (104°F) 800 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1500 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1100 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 45 m
147 ft. 7,65 in.
Maks. wydajnos¢ pompy 2 l/min
0,53 gal./min [USA]
Maks. cisnienie pompy 5 bar
72,52 psi
Pompa Pompa topatkowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 61
1,59 gal. [USA]
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
27.95/11.81/9.06 in.

Masa (bez ptynu chtodzacego)

16,3 kg
35,94 Lb.

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min (0,26 -
0,18 gal./min [USA]),
komunikat o btgedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min [USA])

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie w przypadku temperatury
powyzej 68°C (154,4°F),

komunikat o btedzie w przypadku
temperatury powyzej 70°C (158°F)

Czujnik poziomu*

(funkcjonalnosé zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzgdze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE, CSA

* opcja
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CU 1100i /MV,
CU 1100i /MV
RVP
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CU 1100i /MV

Napigcie sieciowe

200—230 V AC / 4,00—-460 V AC

Tolerancja napiecia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwos¢ sieci 50/ 60 Hz
Prad wejsciowy 1,4 A/0,7A
Wydajno$¢ chtodzenia przy
Q =1 l/min. + 25°C (77°F) 1100 W
Q = 1l / min. + 40°C (104°F) 800 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1500 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1100 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 35 m
(114 ft. 9,951in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 3.5 l/min
(0,92 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy 4,2 bar
(60,92 psi)
Pompa Pompa wirnikowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 61
(1,59 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
(27,95/11,81/9,06 in.)

Masa (bez ptynu chtodzacego)

16,5 kg
(36,38 Ib.)

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie o0 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Czujnik poziomu*

(funkcjonalnos¢ zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzgadze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE, CSA

* opcja



CU 1100i /MV RVP

Napiecie sieciowe

200-230 V AC / 400—460 V AC

Tolerancja napigcia sieciowego

-10% / +10%

Czestotliwosé sieci 50/ 60 Hz
Prad wejsciowy 0,8A /0,35 A
Wydajnos¢ chtodzenia przy
Q =1 U/min + 25°C (77°F) 1100 W
Q=1 l/min + 40°C (104°F) 800 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1500 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1100 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 45 m
147 ft. 7,65 in.
Maks. wydajnos¢ pompy 2 l/min
0,53 gal./min [USA]
Maks. cisnienie pompy 5 bar
72,52 psi
Pompa Pompa topatkowa
Zywotno$é pompy ok. 10 000 h
Objetos¢ ptynu chtodzgcego 61
1,59 gal. [USA]
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
27.95/11.81/9.06 in.

Masa (bez ptynu chtodzacego)

16,5 kg
39,68 Ib.

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min (0,26 -
0,18 gal./min [USA]),
komunikat o btgedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min [USA])

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie w przypadku temperatury
powyzej 68°C (154,4°F),

komunikat o btedzie w przypadku
temperatury powyzej 70°C (158°F)

Czujnik poziomu*

(funkcjonalnosé zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzgdze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE, CSA

* opcja
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CU 1200i
Pro /MC
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CU 1200i Pro /MC

Napigcie zasilajgce 24V DC
Prad wejsciowy 2,1A
Wydajnos¢ chtodzenia przy
Q=1 U/min. +25°C (77°F) 1200 W
Q = 1l / min. + 40°C (104°F) 8oo W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1400 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1100 W
Maks. wysoko$¢ ttoczenia 50 m
(164 ft. 0,5in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 1,8 l/min
(0,47 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy 5 bar
(72,51 psi
Pompa Pompa zgbata
Zywotno$é pompy do 20 000 h
Objetosé ptynu chtodzacego 6l
(1,59 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
(27,95/11,81/9,06 in.)

Masa (bez ptynu chtodzacego)

12 kg
(26,46 Ib.)

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie 0 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Czujnik poziomu*

(funkcjonalno$c¢ zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzadze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE, CSA

* opcja



Jezeli zrédto energii TPS 320i C jest eksploatowane razem z chtodnicg CU 1400i
Pro /MC, chtodnica nie dysponuje maksymalng wydajnoscia pompy.

CU 1400i Pro /MC

Napigcie zasilajgce 24V DC
Prad wejsciowy L,4 A
Wydajnos¢ chtodzenia przy
Q =1 U/min. + 25°C (77°F) 1400 W
Q = 1L/ min. + 40°C (104°F) 900 W
Q = maks. + 25°C (77°F) 1700 W
Q = maks. + 40°C (104°F) 1250 W
Maks. wysokos$¢ ttoczenia 45 m
(147 ft. 7,65 in.)
Maks. wydajnos¢ pompy 3 l/min
(0,79 gal./min [USA])
Maks. cisnienie pompy przy 4750 4 bar
obr./min (4750 rpm) (58,02 psi)

Pompa Pompa wirnikowa
Zywotnoéé pompy do 30 000 h
Objetosé ptynu chtodzacego 6l

(1,59 gal. [USA])
Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys.

710/300/230 mm
(27,95/11,81/9,06 in.)

Masa (bez ptynu chtodzacego)

12 kg
(26,46 lb.)

Funkcja monitorowania przeptywu
(czujnik)

Ostrzezenie przy 1 - 0,7 l/min
(0,26 - 0,18 gal./min [USA])

Komunikat o btedzie ponizej 0,7 l/min
(0,18 gal./min)

Monitorowanie temperatury ptynu
chtodzgcego

Ostrzezenie o0 68°C (154,4°F)

Komunikat o btedzie 70°C (158°F)

Czujnik poziomu

(funkcjonalno$c¢ zalezna od opcji do-
datkowo zainstalowanych w urzadze-
niu)

Ostrzezenie lub komunikat o btedzie

Znak jakosci

CE, CSA
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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